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STRUCTURE DU GROUPE OPERATIONAL

Operational Group Ltd
Operational Operational Operational Operational
UK France Benelux Allemagne

Operational

Espagne

OPTIMISATION DES PROCEDES THERMIQUES IMPRESSION

MAITRISE DE Traitement thermique des COV
L'ENERGIE Optimisation des systemes de séchage

Récupération d'énergie
PROTECTION DE

Centralisation des effluents
L'ENVIRONNEMENT

ATEX

OPTIMISATION DU Maintenance LIE et séchage

SECHAGE

Dépoussiérage
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Incinérateurs COV

Récupération d'énergie
sur incinérateurs COV

Réduction des énergies
nécessaires aux séchages
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Al Optimisation des systemes
de séchage et augmentation
des vitesses de séchage

Optimisation des
machines d'impression

Sécurisation des équipements Optimisation et
et calibration LIE maintenance des

incinérateurs COV
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GAINE CENTRALE

Etudes, mesure et d‘analyse sur site : séchage, COV, bilans
thermiques, réduction des consommations d‘énergie....
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[Machines non cptimisé

DébitH110 Nmi/h| 14300 14300 14300 14300 14300 14300 0 0 g

cov ghma| 53 53 53 00 00 1] 00 0D 00

Débit H100 Nm3/h | 27000 27000 o 27000 2000 o 2000 27000 o

‘ cov gami| oo 43 00 00 43 00 00 43 00

F&vﬂdo IAMJM] 41300 41300 14300 41300 41300 14300 27000 27000 o

@ ario cov ghma| 18 46 53 090 28 7] 00 43 00
Durée €2 FET) 624 624 624 624 624 624 549

imoyen

bit moyen sur I'ensemble d’une année est calculé égal 2 32 200 Nm3/h.

((© OPERATIONAL

1 Nm3/h| 12000 12000 12000 12000 12000 12000 0 0 o
wnm3 | ee 64 64 0p 00 09 00 00 00
Nm3/h | 23000 23000 3
gnm3| oo 50 00 0p 50 00 00 73 00

3000 35000 12000 35000 35000
22 55 54 00 33
62 123 en 3] 37}

4.6.2 - Consommations dénergie du RTO et des systémes de chauffage

d’énergie liées au del’ é du chauffage de I'air de séchage

(chauffage des bitiments sur le site de Fougerolles sont trés importantes.

furs issues des factures EDF de la société
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Et réalisation
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QF‘DhéUQ

D’ou son gaspillage...
Avant (........

Maintenant

L'ENERGIE N’EST PAS CHERE !

) 3 cts/ kWh (gaz naturel)
10-15 cts / kWh

CELA RESTE PEU CHER'!

Pourquoi ? 2 500 Cal =

Besoin calorifique des humains = 2 500 Calories / jour

2 500 Kcal =10450 KJ = 3 kWh

Soit 1 verre d’essence = notre énergie pour 1 jour : 50 cts €

Décaisser 15 tonnes de terre soit 6 m
1 travailleur manuel = 50 kWh
5| essence ou 5m3

0,05 kWh=180000)J / 10J=1kglevédelm

3=0,05 kWh
/ an (10 €)

gaz

1 litre essence = 10 kWh
1 m3 gaz naturel = 10 kWh
1 kg solvant AE / Ethanol =7 kWh

=2 000 tonnes de terre décaissées

CESSONS DE GASPILLER CETTE ENERGIE
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OPTIMISATION DES DEBITS ET DES CONCENTRATIONS COV

20°C
2500 m3/h
70 °C _,\ 570 ¢ 2g/m3
15 000 m3/h —
10°C 4R — AR 20 000 m3/h
N > N
sommanl 1 ™1 200 MWh
300 kw  IERLIE R
600 000 kWh
20°C
2 500 m3/h .
5000 m3/h 70°C :\ 57°C
4 g/m3
10°C £ — AR 10 000 m3/h
NG L, N

20 ° C\ 2500 m3/h
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OPTIMISATION SUR MACHINES

[ . ) _ 40c°
Imprimante | > 2g/m?
t Recirculation }
Optimisation
[ _ | _ 40C°
Imprimante | ’ > 4g/m?
" ]
RECUPERATION SUR INCINERATEUR
Air
sechage Jj° 1 0 Cheminée
40C° Incinérateur J 70C°
2g/m?
850C°
récupération
niveau 2
Air .
séchage o
S Cheminée
40C° Incinérateur
4g/m3

70C°
récupération
niveau 1

PRINCIPE ET ETAPES

INTEGRATION DE LA RECUPERATION

Séchage machine

g\

S

g

Incinérateur

-
> >

Cheminée

-

ACTUEL %

< Utilisation
Chaudiére _ Chauffage

h Séchage

MODIFIE . > Utilisation
audiere »——  Chauffage

T ‘ Séchage

—— A

/jfohét\m
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Energie perdue : : . :
Solvant— impression — énergie

Unité d’impression Cg\i Incinérateur en place Exemple : 350 tonnes Ethanol / acétate éthyl vers Incinérateur
Energie libérée 2 450 000 kWh

—

50 000 années de travail ...
10 500 000 jours de travail

Incinérateur authotherme a

2g/ m3air
| Concentration | | Une partie des |, | RECUpération basse _,[420000kWh 4, F45 000 €/ an
2 g/ m3 5 450 000 KWh température 600 000 kWh récupération Intérét de
45 W

y . 70 % I'optimisation

remplace le Recupération (4-2)/4 . " 10 cts / kWh des machines
efricacite

brileur de > 000 kWh d’impression

| Concentration + récupération basse

48/ m? I Fincinérateur | | température 600 000 kwh | [ 270 000 kWh |—> 127 000 € /an




(© OPERATIONAL Jrohelig

Les possibilités d’optimisations énergétiques sont importantes dans le métier de
I'impression et sont fonction de nombreux éléments

CARACTERISTIQUES RESEAU
(étanchéité by-pass, controle
CARACTERISTIQUES PROCESS CARACTERISTIQUES dépression...)
AERAULIQUE (couverture, vitesse, INCINERATEUR (autotherme,
type sécheur...) récupération d’'énergie...)

TYPE
D’ENERGIE UTILISEE
(gaz, électricité, fuel...) CARACTERISTIQUES DES MOYENS
DE PRODUCTION D'ENERGIE
(type rendement, chaudiére
combustibles...)

QUANTITE DE SOLVANT
CONSOMMEE MAITRISE DES
(foisonnement, diffus, ASPIRATIONS DIFFUS
type... (autotherme,
récupération d’'énergie...)

ETUDE, ANALYSES ET CAMPAGNES de MESURES



